HSC-Fraser, Vollradius Z2 Kurz ‘/i; I(L' TOOLING

PRAZISIONSWERKZEUGE
Basic Universal - Rowmaker 1,5xD A KL-BASIC

KUHLUNG ® | ‘% yd @ EINSATZGEBIET
TOLERANZ 8 Werksnorm, Z2 kurz AUSFUHRUNG
BESCHICHTUNG BetaUni Iron @ g] ANWENDUNG

¢ Vollradius * 30° Spiral-Winkel In Zusammenarbeit mit:

¢ HA-Schaftform * Kurze Ausfiihrung -M

AN

SPEZIFIKATION

Stahl, unlegiert Stahl, niedrig legiert Stahl, hoch legiert Grauguss <700 N'mm <850 N'mm Aluminium Kupfer
<850 N/mm <950 N/mm <1100 N/mm
290 m/min 240 m/min 230 m/min 300 m/min 100 m/min 85 m/min 500 m/min 220 m/min
Produktbeschreibung:
e Perfekt flr preissensible Anwendungen e Neu entwickelte BetaUni Iron Beschichtung
e Zur Nass- und Trockenbearbeitung geeignet e Optimierte Spankammern flr ein groes Spanvolumen

e Stirngeometrie fiir weichen und gleichm&Rigen Schnitt  ® Angepasste Spankammern zum Schruppen und Schlichten

g

Artikel-Code Schaft- | Schneidenldnge | Freischliff Radius Gesamtlange

BCU1-M08-0053 2 mm mm

HA-Schaft :::g:gg);g
BCU1-M08-0053-0,5 0,5 6,0 ir5 - 0,25 57 2 0,008
BCU1-M08-0053-1 1,0 6,0 2 - 0,50 57 2 0,015
BCU1-M08-0053-1,5 1,5 6,0 3 - 0,75 57 2 0,025
BCU1-M08-0053-2 2,0 6,0 4 - 1,00 57 2 0,035
BCU1-M08-0053-2,5 2,5 6,0 5 - 1,25 57 2 0,040
BCU1-M08-0053-3 3,0 6,0 6 - 1,50 57 2 0,045
BCU1-M08-0053-4 4,0 6,0 7 - 2,00 57 2 0,055
BCU1-M08-0053-5 5,0 6,0 8 - 2,50 57 2 0,065
BCU1-M08-0053-6 6,0 6,0 10 - 3,00 57 2 0,080
BCU1-M08-0053-8 8,0 8,0 12 - 4,00 63 2 0,110
BCU1-M08-0053-10 10,0 10,0 14 - 5,00 72 2 0,120
BCU1-M08-0053-12 12,0 12,0 16 - 6,00 83 2 0,130



