Effizienz durch Préazision

4.1 Gewindebohren m

&) KL-TOOLING

PRAZISIONSWERKZEUGE

Artikel-Code: Vario SH

KUHLUNG

A5\ KL-MASTERS

High-Performance Werkzeuge

[D EINSATZGEBIET

TOLERANZ 6HX Werksnorm, mittellang
* VHM * Sackloch-Gewindebohrer In Zusammenarbeit mit:

SPEZIFIKATION

* TICN-SR-beschichtet ¢ Durchgangs-Gewindebohrer

<700 N/mm <1.000 N/mm <1.400 N/mm GG GGG <700 N/mm <850 N/mm Duplex
Aluminium Ampco 21 Kunststoff Inconel Titan <50 HRC <55HRC <62 HRC
- 5-10 m/min - - - 3-6 m/min 2-4 m/min 1-3 m/min
Produktbeschreibung:

e Anschnitt C: 2-3

e Ausfiihrung: Metrisch

e Fir Durchgangs- und Sacklochbohrungen geeignet

e High-Performance Werkzeug

e Leistungsstarke TICN-SR-Beschichtung

e 1. Wahl firr die Bearbeitung von geharteten Werkstoffen

Code Gewinde | Steigung | Schneidenidnge | Halsfreischliff | Schaft @ | Vierkant | Gesamtldnge Stiickpreis
Variant SH mm in Euro
050232 M3 0,50 10 18 3,5 2,7 56 2,5 144,00
037121 M4 0,70 12 21 4,5 3,4 63 &3 142,00
037122 M5 0,80 14 25 6,0 4,9 70 4.2 162,00
037123 M6 1,00 16 30 6,0 4,9 80 5,0 193,00
037124 M8 1,25 18 35 8,0 6,2 90 6,8 240,00
037125 M10 1,50 20 88 10,0 8,0 100 8,5 312,00
037126 M12 1,75 24 - 9,0 7,0 110 10,2 406,00
037127 M16 2,00 27 - 12,0 9,0 110 14,0 544,00
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