Effizienz durch Préazision

WKL-TOOLING

2.4 WSP-Frasen Kopierfrasen

PRAZISIONSWERKZEUGE
KDMT ™ S\ KL-MASTERS
KUHLUNG =, e EINSATZGEBIET

TEILUNG Mittel Ej
PLATTENSITZGRORE 12/16/20/25/32 mm [Ei] [@] [@] [@]

* Torische Wendeplatten * Hohe Rundlaufgenauigkeit In Zusammenarbeit mit:

* Sehr hohe Vorschiibe moéglich  » Geeignet zum Schruppen / Schlichten KZKENNAMETAL
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Artikel-Code L2 . dreA}:‘;l:)gnf;nt Wende- Stiickpreis
KDMT mm Nm schneidplatte in Euro
KDMT12R028M08SN 12,0 13,0 28 M8 3,0 1 2 3° 4,0 KDM.12.. 266,50
KDMT16R028M08SN 16,0 13,0 28 M8 4,0 1 2 & 5,0 KDM.16.. 278,50
KDMT20R032M10SN 20,0 18,0 32 M10 5,0 1 2 3° 6,0 KDM.20.. 282,50

Artikel-Code L L2 Max. Anzugs- Wende- Stiickpreis
mm mm LEWED | CIEImIe schneidplatte in Euro
KDMT winkel Nm P
KDMT12R130A12SN 12,0 12,0 11 132 34 3,0 1 2 3° 4,0 KDM.12.. 116,50
KDMT12R150A12SN 12,0 12,0 11 152 48 3,0 1 2 & 4,0 KDM.12.. 121,50
KDMT16R140A16SN 16,0 16,0 14 142 40 4,0 1 2 3° 5,0 KDM.16.. 123,00
KDMT16R160A16SN 16,0 16,0 14 162 57 4,0 1 2 & 5,0 KDM.16.. 131,00
KDMT20R160A20SN 20,0 20,0 18 162 47 5,0 1 2 3° 6,0 KDM.20.. 129,00
KDMT20R175A20SN 20,0 20,0 18 177 63 5,0 1 2 & 6,0 KDM.20.. 153,00
KDMT25R190A25SN 25,0 25,0 22 192 72 6,0 1 2 3° 6,5 KDM.25.. 189,00
KDMT32R210A32SN 32,0 32,0 29 212 82 8,0 1 2 & 6,5 KDM.32.. 236,00
Ersatzteile
“ Klemmschrauben
12 193.393
16 193.392
20 193.391
25 193.390
32 193.389
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Effizienz durch Préazision

2.4 WSP-Frasen Kopierf

KDMT ™
Ubersicht Wendeplatten - Schruppbearbeitung

NE-Werkstoffe Superlegierungen Geharteter Stahl
Alu Knetleg. Si<12% Si>12% Kupfer/Messing | Kunststoff GFKICFK Haynes | Stellite | Inconel Titan <48HRC | <55HRC | <60 HRC | >60 HRC
(N1) (N2) (N3) (N4) (N5) (N6) (s1) (S2) (S3) (S4) (H1) (H2) (H3) (H4)
‘ 1.Wahl 160 m/min | 110 m/min
Werkstoff Stuckprels
ae = ae =
Hart Gr.12 XD 0.2xD

u Hart Gr.16

Hart Gr.20

Hart Gr.25
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Hart Gr.32

M KOMSIZOERGN  KCPKD 28 32 5 1 2ze 0 o015 oz @wews  we
Ubersicht Wendeplatten - Schlichtbearbeitung

NE-Werkstoffe Superlegierungen Gehirteter Stahl
Alu Knetleg. Si<12% Si>12% Kupfer/Messing | Kunststoff GFKICFK Haynes | Stellite | Inconel Titan <48 HRC | <55HRC | <60 HRC | >60 HRC
(N1) (N2) (N3) (N4) (N5) (N6) (s1) (S2) (S3) (S4) (H1) (H2) (H3) (H4)
‘ 1.Wahl - 160 m/min | 160 m/min | 110 m/min
Ap Werkstoff Stuckprels
ae = ae =
Hart Gr12 1xD 0,2xD
Hart Gr.16
Hart Gr.20
Hart Gr.25
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Effizienz durch Préazision

2.4 WSP-Frasen Kopie

KDMT ™

Technische Informationen

"EVE Bohrung 9 Bohrung 9

Beschreibung Tauch- | Helixfrasen | Helixfrasen | ~APmaxfur | Aemax Max.

winkel® | Min. (mm) Max. (mm)

Helixfrasen | Tauchen Drehzahl

Aufschraubbare Fraser

KDMT16R028M08SN 16,0 40000

Zylinderschaft

KDMT12R150A12SN 12,0 40000
_----_---
KDMT16R160A16SN 16,0 1 40000
_----_---
KDMT20R175A20SN 20,0 40000
_----_---
KDMT32R210A32SN 32,0 1 40000
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