Effizienz durch Préazision

2.4 WSP-Frasen Kopierfrasen

5) KL-TOOLING

PRAZISIONSWERKZEUGE

Rodeka ™ A5 KL-MASTERS

e D0 Bl cves
TEILUNG Mittel / Weit s H
PLATTENSITZGRORE 10 mm

* Einzigarte Verdrehsicherung « 8 effektive Schneidkanten In Zusammenarbeit mit:

SPEZIFIKATION
* Breites Angebot an Geometrien « Doppelseitig runde Wendeplatten KZKENNAMETAL

Code L2 | e3x N (IR Stiickpreis
Tauch- drehmoment .

KDR mm mm winkel Nm in Euro
KDR25Z03M12RN10 25,0 15,0 21 32 M12 5,0 3 6° 2,0 351,00
KDR32Z04M16RN10 32,0 22,0 29 40 M16 5,0 4 & 2,0 394,00
KDR35Z05M16RN10 35,0 25,0 29 40 M16 5,0 5 5° 2,0 430,50
KDR40Z05M16RN10 40,0 30,0 29 40 M16 5,0 5 4° 2,0 438,50

Code L . AT Stiickpreis
drehmoment ;
KDR mm . Nm in Euro

KDR40Z04S16RN10 40,0 30,0 16 38 40 5,0 4 4° 2,0 384,50
KDR40Z06S16RN10 40,0 30,0 16 38 40 5,0 6 4° 2,0 412,50
KDR50Z05S22RN10 50,0 40,0 22 42 40 5,0 5 3° 2,0 445,00
KDR50Z06S22RN10 50,0 40,0 22 42 40 5,0 6 &’ 2,0 474,50
KDR52Z06S22RN10 52,0 42,0 22 49 50 5,0 6 3° 2,0 474,50
KDR63Z07S22RN10 63,0 53,0 22 49 50 5,0 7 & 2,0 514,00
KDR66Z07S27RN10 66,0 56,0 27 60 50 5,0 7 3° 2,0 514,00
KDR80Z08S27RN10 80,0 70,0 27 60 50 5,0 8 2° 2,0 633,00
Ersatzteile
191.848 Spannschraube
170.025 Torx-Schraubendreher

www.kl-tooling.bayern
www.shop.kl-tooling.bayern




Effizienz durch Préazision

2.4 WSP-Frasen Kopie

Rodeka ™
Ubersicht Wendeplatten - Schruppbearbeitung

<500 N/mm <700 N/mm <850 N/mm | <1000 N/mm | <1200 N/mm | <1400 N/mm | Grauguss | Spharoguss | Kugelgraphit | <700 N/mm >700 N/mm Duplex
(P1) (P2) (P3) (P4) (P5) (P6) (K1) (K2) (K3) (M1) (M2) (M3)
1.Wahl 395 m/min 255 m/min 230 m/min 185 m/min 230 m/min 135 m/min 265 m/min 210 m/min 175 m/min 200 m/min 180 m/min 135 m/min
2.Wahl 285 m/min 240 m/min 215 m/min 175 m/min 170 m/min 125 m/min 205 m/min 160 m/min 135 m/min 150 m/min 130 m/min 100 m/min
NE-Werkstoffe Superlegierungen Geharteter Stahl
Alu Knetleg. Si<12% Si>12% Kupfer/Messing | Kunststoff GFKI/CFK Haynes | Stellite | Inconel Titan <48 HRC | <55HRC | <60 HRC | >60 HRC

(N1) (N2) (N3) (N4) (N5) (N6) (s1) (S2) (S3) (S4) (H1) (H2) (H3) (H4)
1.Wahl - - -
2.Wahl - - -

. . Werkstoff Stiickpreis
Artikel-Code e in Euro

ae = ae =
@ Stahl 1D 0,2xD

2.Wahl ~ RNPJ10T3MOSGD KC522M 3,93 0,09 0,35 P P1 P6 10,75

1.Wahl ~ RNGJ10T3MOSGDJ KCSM30 10 3,93 0,09 0,28 0,35 MM1 M3 14,05

@ Guss

2.Wahl  RNPJ10T3MOSGD KC522M 10 3,93 0,09 0,31 0,28 . K1-K3 10,75

Technische Informationen

"EVE Bohrung 9 Bohrung @
Beschreibung Tauch- | Helixfrasen Helixfrasen
winkel® | Min. (mm) Max. (mm)

Apmax fiir Aemax Max.

Helixfrasen | Tauchen Drehzahl

Aufschraubbare Fraser

KDR32Z04M16RN10 32,0 48300

KDR40Z05M16RN10 40,0 43200

KDR40Z04S16RN10 40,0 43200

KDR50Z05S22RN10 50,0 38600

KDR52Z06S22RN10 52,0 37900

KDR66Z07S27RN10 80,0 7 33600
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