Effizienz durch Préazision
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PRAZISIONSWERKZEUGE

Artikel-Code: Hochleistungsreibahle % X-MASTERS

KUHLUNG . . @ EINSATZGEBIET

BESCHICHTUNG

_ <4
SCHAFTFORM Zylinderschaft m

* Drallgenutet ¢ Fiir Durchgangsbohrung In Zusammenarbeit mit:
SPEZIFIKATION
* Mit innerer Kiihimittelzufuhr * Ungleiche Schneidreihenteilung BECK
MAPAL GROUP
<700 N/mm <850 N/mm Duplex
40 m/min 30 m/min 25 m/min
Produktbeschreibung:
e Hochste Rundlaufgenauigkeiten e Mit Innerer Kiihlmittelzufuhr
e Speziell fur rostfreie Werkstoffe konzipiert e Einsatz: Fur Durchgangsbohrung
e |deal fiir mittlere- und GroRserienfertigung e Hohe Vorschubgeschwindigkeiten moglich
Code Nenn @ | Toleranz | Schaft @ | Gesamtlange | Auskragldnge | Schneide | Vorschub | Bohrungs | Zahne Stiickpreis
043270 mm mm mm mm mm mm/U (7] in Euro
30195082 4,00 H7 6,0 75 34 12 0,10 3,9 4 135,40
30195094 5,00 H7 6,0 7% 85 12 0,10 4,9 4 141,30
30195108 6,00 H7 6,0 75 35 12 0,15 5,8 4 145,30
30195115 7,00 H7 8,0 100 59 16 0,30 6,8 6 145,30
30195122 8,00 H7 8,0 100 60 16 0,30 7,8 6 153,10
30195132 9,00 H7 10,0 100 55 20 0,40 8,8 6 174,40
30195138 10,00 H7 10,0 120 76 20 0,40 9,8 6 201,40
30195146 11,00 H7 12,0 120 70 20 0,40 10,8 6 258,50
30195155 12,00 H7 12,0 120 Il 20 0,40 11,8 6 284,70

Weitere Durchmesser sind standardméaRig erhaltlich
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